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Apa Itu HDPE Caraka?

Pipa HDPE (High-Density Polyethelene) Caraka merupakan produk dari PT. Caraka Purnama Abadi

guna memenuhi permintaan pasar untuk penyediaan pipa dengan kualitas terbaik.

Produk Pipa HDPE Caraka dirancang untuk memiliki kekuatan yang maksimal dan menghasilkan
aliran air bertekenan secara optimal. Material Pipa HDPE Caraka dibuat menggunakan bahan

PE-100 dengan design stress 8Mpa.

Pipa HDPE Caraka tersedia dalam bentuk Roll dan Batang guna mempermudah sistem transportasi.

Keunggulan HDPE Caraka

@ Tahan Terhadap Karat
Pipa HDPE Caraka terbuat dari bahan PE-100 berkualitas yang memiliki sifat Non-Corrosive.

@ Berat Ringan
Pipa HDPE Caraka memiliki berat yang relatif ringan (Density 0.95g/cm3) sehingga memper-

mudah dalam pemasangan dan pada saat transportasi.

Qﬁ Fleksibel dan Tahan Terhadap Retak
Pipa HDPE Caraka memiliki kelenturan yang sangat tinggi. Sifat ini membuat Pipa HDPE
dapat digunakan di dalam medan yang berbeda-beda. Hal ini juga membuat Pipa HDPE

Caraka memiliki Crack-Resistance yang sangat tinggi.



@ Tahan Terhadap Bahan Kimia
Pipa HDPE Caraka terbuat dari bahan PE-100 yang berkualitas. Salah satu sifat keunggulan

dari bahan PE-100 adalah tahan terhadap zat yang memiliki kadar asam yang ekstrim maupun

kadar basah yang ekstrim.

@ Tahan Terhadap Suhu Rendah
Pipa HDPE Caraka memiliki brittleness-point di bawah Freezing Point (0°C) sehingga dapat

digunakan dalam suhu rendah.

@ Pemakaian Jangka Panjang (Life-Time > 50 Tahun)
Pipa HDPE Caraka memiliki Life-time lebih dari 50-tahun.

@ Tahan Terhadap Abrasi dan Sedimentasi

Pipa HDPE Caraka memiliki permukaan dalam yang licin sehingga menghindari dari

kemungkinan untuk abrasi maupun sedimentasi.




() standar Produksi

Pipa Caraka ini dibuat dari bahan plastik HDPE berkualitas yang memiliki tingkat keretakan
yang rendah dan elastisitas yang tinggi sehingga memiliki life time lebih dari 50 tahun yang
menggunakan bahan dengan jenis PE-100.

Pipa HDPE Caraka menggunakan bahan PE-100 berkualitas diproduksi oleh perusahaan yang
merupakan anggota dari PE-100 Association.

Pipa HDPE Caraka ini juga diproduksi dengan mesin yang mempunyai teknologi terkemuka
sehingga barang atau produk yang dihasilkan memliki hasil yang maksimal dan memenuhi
standard SNI & ISO.

Produksi pipa HDPE Caraka telah memiliki lisensi sertifikat SNI & ISO, sehingga pipa ini

telah terbukti sebagai pipa yang memiliki kualitas dan melewati standard uji yang tinggi.

SDR

Standard Dimensional Ratio (SDR) atau yang bisa dibilang rasio dimensi standar, berfunsi
untuk menggambakan hubungan antar diameter ukuran pipa, ketebalan dinding dan tekanan

normal pada pipa tersebut. Berikut ini adalah rumus persamaannya.

S =—
PN
SDR =28 + |

SDR =2¢

€
Keterangan :
De = Diameter luar nominal pipa
e = Tebal dinding nomnal pipa
PN = Tekanan nomial pipa

SDR = Rasio dimensi standar pipa
S = Seri pipa

F = Design Siress




@ Sertifikasi
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SKUPBB9364470026D2087

KEMENTERIAN ENERGI DAN SUMBER DAYA MINERAL
DIREKTORAT JENDERAL MINYAK DAN GAS BUMI
SURAT KEMAMPUAN USAHA PENUNJANG MIGAS

No. 1134/SKUP-B/DMB/2024

Memperhatikan surat permohonan CARAKA PURNAMA ABADI No. 003/CPA/XI/2024 tanggal 8 November
2024 dan berdasarkan :

1. Peraturan Menteri Energi dan Sumber Daya Mineral No. 14 Tahun 2018 tentang Kegiatan Usaha Penunjang
Minyak dan Gas Bumi

2. Peraturan Menteri Energi dan Sumber Daya Mineral No. 15 Tahun 2013 tentang Penggunaan Produk Dalam
Negeri pada Kegiatan Usaha Hulu Minyak dan Gas Bumi

3. Hasil penelitian dan penilaian kemampuan usaha penunjang Migas meliputi aspek legal (status usaha dan
finansial), teknis (kemampuan produksi dan sistim manajemen), jaringan pemasaran dan layanan purna jual.

DIREKTUR JENDERAL MINYAK DAN GAS BUMI
Dengan ini memberikan Surat Kemampuan Usaha Penunjang (SKUP) Migas kepada
Nama Perusahaan CARAKA PURNAMA ABADI
Ji. Raya C
Pasuruan, Jawa Timur

Alamat

KM.6,7 Kel. C:

Penanggung Jawab William Darwoko (Direktur Utama)
sebagai perusahaan penunjang migas yang telah mampu memproduksi barang dalam negeri :
Hasil Produksii Pipe (data resume dan spesifikasi terlampir)

Rating Perusahaan

Dengan ketentuan dan catatan sebagai berikut :

1. Perusahaan wajib memenuhi spesifikasi teknis, standar dan TKDN sebagaimana tercantum dalam
lampiran SKUP Migas ini.
Perusahaan wajib meningkatkan capaian TKDN barang dan / atau jasa hasil produksinya.
Perusahaan wajib menyampaikan laporan setiap 6 (enam) bulan sekali dan/atau apabila ada perubahan
data dan informasi dalam SKUP Migas ini kepada Direktorat Pembinaan Program Migas

. Direktorat Jenderal Minyak dan Gas Bumi akan melakukan evaluasi melalui pemeriksaan lapangan secara
berkala terhadap perusahaan / perseorangan pemegang SKUP Migas.

. Apabila dalam pelaksanaan usaha terbukti tidak memenuhi ketentuan yang berlaku, Direktorat Jenderal
Minyak dan Gas Bumi akan memberikan sanksi sampai dengan pencabutan SKUP Migas ini.

Dikeluarkan di Jakarta

Pada tanggal 15 November 2024
Direktur Jenderal Minyak dan Gas Bumi
Direktur Pembinaan Program Migas

a.

Dr. Mirza Mahendra, S.T., M.T., M.M.
NIP. 198102032005021001

SKUPBB9364479028DJJBZ

[ BELUM VERIFIKASI LAPANGAN ]

KEMENTERIAN ENERGI DAN SUMBER DAYA MINERAL
DIREKTORAT JENDERAL MINYAK DAN GAS BUMI

KEMAMPUAN USAHA PENUNJANG MIGAS PERINGKAT

PT CARAKA PURNAMA ABADI 210
NILAI BMP ;)/n

Kantor Pusat

JI. Raya Cangkr KM.6,7 Kel. C: 19, Kec. Beji,

Telepon : 0343-6533640

Fax : 034-36533640

Website / E-Mail Www. pi com/ com

Penanggung Jawab
Contact Person

: William Darwoko (Direktur Utama)
: William Darwoko (Direktur Utama)

STATUS PERUSAHAAN : Perusahaan Modal Dalam Negeri
* Akta Pendirian Perusahaan No. 9 Tanggal 4 Juni 1996 Oleh Dyah Ambarwaty Setyoso, S.H. di

Sidoarjo dan Akta Perubahan Terakhir No. 01 Tanggal 4 Agustus 2020 Oleh Johanes Limardi,
S.H., M.H. di Surabaya sebagai berikut :

- Struktur Organisasi : - Kepemilikan Saham :
° Direktur Utama : William Darwoko (WNI)
° Direktur : Djailani Kusuma (WNI)
° Komisaris : Oei le Ling (WNI)

° Indonesia : 100%

SISTEM MANAJEMEN :
* Sistem Manajemen Mutu :
© ISO 9001:2015 No. MSI-QMS/0512073, diterbitkan oleh PT. Multi Preneur Internasional,
mulai berlaku 8 November 2024 s.d 8 November 2027.
* Sistem Manajemen Lingkungan :
© 1SO 14001:2015 No. ICAIF230030, diterbitkan oleh International Certification Authority,
mulai berlaku 1 Februari 2023 s.d 1 Februari 2025.
* Sistem Manajemen Keselamatan Kerja :

Dokumen ini telah ditandatangani secara elektronik menggunakan sertifikat elektronik yang diterbitkan oleh BSTE

KEMAMPUAN PRODUKSI DALAM NEGERI

: admin@pipacaraka.com

Penanggung Jawab : William Darwoko (Direktur Utama)

MCT ST

HASIL Jenis Produk Spesifikasi Standar Sertifikat | TKDN | KAPASITAS
PRODUKSI Produk Produk (%)
Pipe HDPE ®Pipa Gas, SNI 46.82 | 10.800.000
Polyethylene @®PE 100, 8884-2:2020 Kg/Tahun
Pipe OSDR 11,
OPN 16, ®0D
20 mm - 315
mm.
Workshop
JI. Raya C; 1g KM.6,7 Kel. Cangkr Kec. Beji, P: , Jawa Timur
Telepon : 0343-6533640
Fax : 034-36533640
E-Mail

Dokumen ini telah ditandatangani secara elektronik menggunakan sertifikat elektronik yang diterbitkan oleh BSTE




Spesifikasi Produk
Pipa Air
; caraka

SUILOING & ETRIS FUTIIAE AHEAR

DIAMETER

(e | | |

Nominal W Tebal Tebal S —
{ Inch | [ [rrirm) {mmj

YE 20 = 1,80 1,70 2,0 2,30
"% 25 : 1,60 2,00 2,30 | 300
ik a2 - 200 .40 3,04 -. 3,60
1% 40 2,00 2,40 3,00 3,70 | 450
1% 50 2,40 3,00 3,70 4,60 | 580
2" 63 3,00 3,80 4,70 5,80 | 7.0
Zh TS 3,60 4,50 560 680 | 8,40
3" a0 4,30 5,40 6,70 B.20 10,10
i 110 5,30 6,60 8,10 10,00 | 1230
B~ 125 B,00 T.AD 3,20 11,40 | 14,00
5 1gn 140 6,70 B, 30 40,30 12,70 I 15,70
a" 160 T,70 G, 50 11,80 14, G0 i 17,90
i 180 8,60 10,70 13,30 16,40 20,10
8" 200 9,60 11,80 14,70 18,20 | 2240
" 225 10,80 1340 16,60 20,50 | 520
10° 250 11,80 14,80 18,40 22,70 T
11" 280 13,40 16,60 20,60 25,40 | 31,30
12 315 15,10 18,70 23,20 28,60 35,20
14" 355 16,90 21,10 26,10 32,20 w0
16" 400 19,10 23,70 29,40 35,30 | 44,70
18 450 21,50 26,70 33,10 40,80 | 5030
20" 500 23,00 2070 36,80 45,40 | 5580
Fri 560 26,70 33,20 41,20 50,80 I =
24" 630 30,00 37,40 46,30 57.200 I =

Catatan :

Untuk Pipa PN 8 TIDAK BISA DI

ROLL




Spesifikasi Produk

r; caraka
Nominal Outside Panjang
|
2" 20 100 2,3
/% 25 100 2,3
1” 32 100 3,0
14”7 40 100 3,7
147 50 100 4,6
2”7 63 100 5,8
2" 75 100 6,8
3” 90 100 8,2
4” 110 50 10,0
5” 125 6 11,4
5 2" 140 6 12,7
6” 160 6 14,6
7” 180 6 16,4
8” 200 6 18,2
9” 225 6 20,5
10” 250 6 22,7
11” 280 6 25,4
12” 315 6 28,6




Spesifikasi Produk

Subduct
G caraka
Diameter (mm
(mtr/Roll)
32 x 29 1.50 100/200
32 x 28 2.00 100/200
32 x 27 2.50 100/200
32 x 26 3.00 100/200
40 x 34 3.00 100/200
40 x 33 3.50 100/200
40 x 32 4.00 100/200
50 x 42 4.00 100/200
63 x 55 4.00 100/200
90 x 80 5.00 50/100
110 x 97 6.50 50/100




Spesifikasi pipa PE 100 Pipa HDPE Caraka, aplikasi utama untuk pipa air minum.

PROPERTY METHOD UNIT VALUE
Color Black - - -
Density ISO 1183 g/cm3 0.959
Melt Flow Rate 5 KG - 190° C ISO 1183/T g/10 min 0.3
Minimum Required Strength ISO DIS 9080 MPa >10.0
Flexural Modules ISO 178 MPa 1250
Tensile Strength at Yield ISO 527 50mm/min, MPa 26
Tensile Strength at Break ISO 527 50mm/min, MPa 35
Compound Designation I1SO 12162 - PE 100

Typical Applications: gas, drinking water industry, sewage




Chemical Resistance List

Guide to Material Selection

General Instructions:

The Chemical Resistance List should only be used as a guide. Changes in
the medium's composition or special working conditions could cause
deviations. If there is any doubt, it is recommended to test the material's O
behavior under specific working conditions using a pilot installation.

There are no guarantees that the information in this guide is precise. The
data, however, will be revised from time to time in light of new research

and experience. -

CLASSIFICATION :
+ RESISTANT - Within the acceptable limits of pressure and temperature the
material is unaffected or only insignificant affected.

CONDITIONALLY RESISTANT - The medium can attack the material or cause
swelling. Restrictions must be made as regards the pressure and/or
temperature, taking the expected service life into account. The service life of
the installation can be significantly shortened.

NON RESISTANT - The material cannot be used with the medium at all, or only
under special conditions.

Ox OXIDISING PROPERTY

S STRESS CRACKING PROPERTY

Q SWELLING PROPERTY
D DIFFUSION PROPERTY

Working Temp. Working Temp.
Medium/Formula  Concentration Medium/Formula  Concentration
20°C 40°C 60°C 20°C 40°C 60°C

N Chacb(C2Ha0) technically pure 34 | Szos all- aqueous ! ! .
2 | "radoon e | ws | ws | o ||ss | %S, technicalypure, | + | + | *
3 AC(?&?T(%:O-CHa technically pure HS | S | HS || 36 Gllicoo-lg-?zc-idCOOH 87%. aqueous * N N
5 Alllyllzaclgt():hl-?-lCHz-OH 96% +/S +S +S 38 H)ﬁ(r:?cmoric acd 5%, aqueous + + +
o Alxrl?:igum chloride 10%, aqueous + + + 39 Hdezrogen technically pure + + +/D
8 BaBr:J(n(;n)yzdroxide aqueous, saturated + + + 4 Lagﬂ%gﬂ%HCOOH 10%, aqueous N ’ N
9 Bﬁ;ggi_?Hyge saturated, aqueous +IS +/S +S 42 Lepag((a:%e;étgo)z aqueous, saturated N N N
10 | Belzene technically pure ols | ors 43 M?'Ce,fc%:iod)z cold saturated, aqueous|  + + *
n B?SZgig-éngH aqueous, all + + + 44 M?:lifH%ngs 1%. aqueous N ’ N
12 B%E)g(;ill-foml technically pure + + o 45 M(étlr-llgrglll all N ! N
3 Bt)éigB%C?i’d all, aqueous + + + 46 Nag)fotnagene technically pure +/S (@)
14 Caclt;igg chloride saturated, aqueous, all + + + 47 Ni:—:iﬁggid 6.3%. aqueous + + +
15 c%g_i(u,\r‘nogi)tgate 50% aqueous + + + 48 NigngeSr;\lzgge technically pure *s ors ors
1% Ceg)ozn dioxide tecgﬂﬁfcli%ﬂgre. . + N 49 Olgifs?_%ioz technically pure + + o)
7 Cégggn disulphide technically pure o 50 O)l(_{agcoacc(i:(:iOOH cold saturated, aqueous|  + + +
18 Cﬂg@_gw{gtmz technically pure + + + s1 | Oggen all + + o
20 Chcki)zrine moist, 97%, gaseous - 53 Pig;ggc acid 100%, aqueous + + +
21 | Chloreacetic acid, mono 50%, aqueous ws | ws | ws || sa | PhosphOficaci up to 30%, aqueous + + +
22 | Chloroform technically pure o o - || 55 | Sogumacetate all, aqueous * + *
23 Di(—éscoﬁgj)tglck:)tgg% technically pure + - 56 S(gétﬁrgggrgﬁzte cold saturated, aqueous + + +
24 | "Calioocats technically pure oIS - 57 | S ooGc.cH-COOH aqueous, all ! ! ’
25 Diggzllsse(gagggmg)z technically pure s | o 58 | "CaHoos all. aqueous ! ! .
26 Etgﬂ:?gggCHz-CH technically pure +/SID | +/SID 59 Te(t:rlaztglll_ﬁrgﬁtglé;ne technically pure O
27 | Bt 2conol technically pure, 96% | +/S | +S | +sD || 60 T’L’é‘ﬂg{';;gqate technically pure + + +
28 Etﬂéﬁéﬂ?@ﬁiwz technically pure + + + 61 UrsgN—CO—NHZ aup to 30%, agueous N N N
29 Et%?gzgl-}gglz-w HS | HS | HS ] 62 Vigﬂzaggﬁtoeoccm technically pure * * o5
31 Fo&n&gmiode technically pure + + + 64 Wgtg{ggzggﬂ technically pure O -
32 | Formeaod upto 50%, aqueous | +/S/D | +/S/D | +/SID || 65 X%%Ti(cm)z technically pure ors
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Abrasion Resistance & Thermal Stability

Ketahanan Terhadap Abrasi

Pada umumnya Pipa PE 100 HDPE Caraka secara signifikan lebih baik dalam mengalirkan cairan
yang mempunyai kandungan partikel kasar (Lumpur, Pasir, dsb) dibandingkan dengan Pipa Concrete
atau Pipa Steel. Dari hasil tes “Darmstéddter Method” dengan cara pengetesan pada 1 Meter pipa
yang diisi pasir dan air diaduk pada frekuensi 0,18Hz, hasil pengurangan ketebalan dinding dapat
dilihat pada Grafik 1 “Abrasion of different pipe materials using the Darmstédter Method” dan Grafik
2 “Time to abrasion of PE and Steel bend of different bending radius in dependence of the solid
content”. Data tersebut menggambarkan secara jelas keunggulan pipa HDPE mengalirkan cairan

yang mengandung partikel kasar.

Abrasion of Different Pipe Materials Using the Darmstadter Method

Perbandingan tingkat abrasi pada material pipa berbeda menggunakan metode Darmstadter

Average abrasion

' per mm

20
concrete pipe
15 — MC-DUR coated GRP pipe
concrete pipe

1.0 — clay pipe
PVC pipe

0.5 —

0.25 — PP or PE-HD pipe
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0 50 100 150 200 250 300 350 400 450

Grafik 1



Time to Abrasion of PE and Steel Bend of Different Bending Radius
in Dependence of The Solid Content

Perbandingan waktu abrasi pada pipa lengkung PE dan Steel dengan radius kelengkungan
berbeda menurut muatannya

straight
i AN
pipe steel pipe d <w/ //
30xd ad
e // /_ PE=HD pipe|d 63 x 6 mm
10 xd '] /_\
—
(%)
2
-O [
o
o
£
'8 Flow medium water with 7 resp. 14% sand
[} i Density 1,07 resp. 1,15 kg/I
= 4% 9
m i % i e Water temperature 30- 35 °C
Flow speed approx. 7 m/s
6xd J’ L —|— A

0 2000 4000 6000 8000 10000 12000 14000 16000

Time to abrasion in hours until development of a hole

Grafik 2
Thermal Stability
Ketahanan terhadap Temperatur
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Grafik 3



House Connection System

B Perbandingan Sistem Sambungan Rumah

Menggunakan PVC ®
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Keunggulan menggunakan Pipa HDPE Caraka

v Jumlah jenis aksesoris pada sistem sambungan rumah lebih sedikit sehingga biaya total dalam satu
sistem menjadi lebih hemat.

v Jumlah sambungan pada PVC ada sebanyak 15 titik, menyebabkan banyak potensi kebocoran besar.

v Karakter Pipa HDPE Caraka untuk ukuran 20mm - 110 mm dapat dikirim bentuk gulungan (coil), sehingga
pada sistem sambungan rumah (pipa 20mm, 25mm, 32mm) tidak ada pipa yang terbuang (waste)



Instalasi pipa HDPE

Penyimpanan Pipa HDPE Caraka ukuran batang













Pipa PE Duct (Tanam Langsung)
Standard TELKOM STEL L-039-2008 ver 2.2

DIAMETER TEBAL DINDING PANJANG PIPA /Roll
OD x ID (mm) mm meter
32 x 26 3.0 200 - 500
40 x 33 3.5 200 - 300
50 x 42 4.0 50 - 100
Keterangan:
i . OD: Outs!de
Pipa PE Sub-Duct Diameter D Inide
Standard TELKOM STEL L-039-2008 ver 2.2
DIAMETER TEBAL DINDING PANJANG PIPA /Roll
OD x ID (mm) mm meter
32 x 27 25 200 - 500
32 x 28 2.0 200 - 500
40 x 34 3.0 200 - 300

Pipa PE Duct

Standard Pabrik
DIAMETER TEBAL DINDING PANJANG PIPA /Roll
OD x ID (mm) mm meter
40 x 32 4.0 200 - 300
40 x 35.6 2.2 200 - 300
90 x 79.2 54 50/100
110 x 95.2 7.4 50/100

R el e
Foto Pipa Duct & Sub-Duct CARAKA, pemakaian utama untuk pelindung kabel serat optik

7Y tth

Telkom Tost Howse




Foto Pipa Duct & Sub-Duct CARAKA, pemakaian utama
untuk pelindung kabel serat optik
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